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Abstract of EP1 136535 

An adhesive tape has a velour-based support (1) __ 
covered at least in part by an adhesive coating SCT//y 1 

and is such that either (a) there is an x *^/ # ' 

intermediate non-textile mesh layer (3) 
reinforcing the support (1) or (b) support (1) has a 
mesh density of more than 5,000 (especially 
25,000-50,000) perdm<2> 
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(54) Klebeband 

(57) Es handelt sich um ein Klebeband zum Um- 
manteln von beisplelsweise Kabeln in Automobllen, 
Rohren Oder dergleichen zumeist langgestreckten Ob- 
jekten. Dieses Klebeband 1st in seinem grundsatzlichen 
Aufbau mit einem Tragerband (1) auf Veloursbasis und 
einer wenigstens bereichsweise auf das Tragerband (1 ) 
aufgebrachten Kleberbeschichtung (2) ausgerustet. Er- 
f indungsgemaB kann einerseits zwischen der Kleberbe- 
schichtung (2) und dem TrSgerband (1 ) eine das Velours 



verfestigende, nichttextile Maschengrundschicht (3) an- 
geordnet sein. Andererseits verfugt das Tragerband auf 
Veloursbasis uber elne Maschendichte im Bereich von 
mehr als 5.000 pro dm 2 , insbesondere liegt diese Ma- 
schendichte im Bereich von etwa 25.000 pro dm 2 bis 
50.000 pro dm 2 , so dass sich die Kleberbeschichtung 
direkt auf das Tragerband aufbringen lasst In beiden 
Fallen wird ein SuBerst preisgunstiger und dennoch wir- 
kungsvoll schalldammender Aufbau des Klebebandes 
erreicht. 
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Beschrelbung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Klebeband zum Um- 
manteln von beispielsweise Kabeln in Automobilen, 
Rohren oder dergleichen zumeist langgestreckten Ob- 
jekten, mit einem Tragerband auf Veloursbasis, und mit 
einer wenigstens bereichsweise auf das Tragerband 
aufgebrachte Kleberbeschichtung. - Im Rahmen der Er- 
findung kann das Tragerband im Ganzen oderauch nur 
teilweise aus einem Velours gefertigt sein. Die Kleber- 
beschichtung ist in der Regel dem zu ummantelnden 
bzw. umwickelnden Objekt zugewandt, so dass das Tra- 
gerband bzw. das Velours eine auBere Schicht bildet, 
wahrend die Kleberbeschichtung im Innern angeordnet 
ist. 

[0002] Ein Klebeband der eingangs beschriebenen 
Gestaltung ist durch die DE 298 23 462 U1 bekannt ge- 
worden. Hier wird primar das Ziel verfolgt, Klapperge- 
rausche wirkungsvoll dammen zu konnen. Zu diesem 
Zweck kombiniert das bekannte Klebeband ein zweibar- 
riges Wirkwaren-Velours mit einem Synthetikfaservlies. 
Beide vorgenannten textilen Schichten werden zumin- 
dest stellen- bzw. teilbereichsweise miteinander ver- 
klebt. Das ist aufwendig. 

[0003] Tatsachlich ist namlich nicht nur ein getrennter 
Herstellungsschrittzur Produktion des Synthetikfaserv- 
lieses von Noten, sondern das bekannte Klebeband er- 
fordert daruber hinaus die Vereinigung der beiden vor- 
genannten Schichten durch zumindest bereichsweises 
Zusammenkleben. Mit der Innigkeit der Verbindung zwi- 
schen den beiden Schichten steht und fallt die Qualit&t 
des beschriebenen Zweischicht-Aufbaus. - Hier will die 
Erfindung insgesamt Abhilfe schaffen. 
[0004] Der Erfindung liegt das technische Problem 
zugrunde, ein Klebeband der eingangs beschriebenen 
Gestaltung so weiter zu bilden, dass der Herstellungs- 
aufwand auf ein Minimum beschrankt ist, wobei die vom 
Stand derTechnik erreichten Vorteile (insbesondere ei- 
ne wirkungsvolle Gerauschdampfung von Klapperge- 
rauschen) bei preisgunstigem Aufbau beibehalten blei- 
ben sollen. 

[0005] Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfin- 
dung bei einem gattungsgemaBen Klebeband nach ei- 
ner ersten Alternative vor, dass zwischen Kleberbe- 
schichtung und Tragerband eine das Velours verfesti- 
gende, nichttextile Massengrundschicht angeordnet ist. 
Folglich wird im Gegensatz zu der gattungsbildenden 
Lehre nach DE 298 23 462 U1 bewusst auf einen zwei- 
schichtigen Aufbau aus zumindest zwei textilen Schich- 
ten verzichtet. Denn nach ublichem Verstandnis wird 
unter einer nichttextilen Maschengrundschicht eine sol- 
che Schicht verstanden, die sich gerade nicht auf einen 
textilen Verbund, wie beispielsweise ein Vlies, ein Ge- 
webe oder ein Gewirke, grundet. 
[0006] Tatsachlich kann die nichttextile Maschen- 
grundschicht beispielsweise als Kunststofffolie, vor- 
zugsweise adhasiv mit dem Tragerband verbundene 
Polyesterfolie, ausgefuhrt sein. In diesem Zusammen- 



hang schlagt die Erfindung weiter vor, dass die Kleber- 
beschichtung zusammen mit der beschriebenen Kunst- 
stofffolie bzw. Potyesterfolie ein doppelseitiges Klebe- 
band bildet, welches adhasiv mit dem Tragerband auf 

s Veloursbasis verbunden wird. 

[0007] Nach einem Alternatiworschlag der Erfindung 
kann die nichttextile Maschengrundschicht auch als 
Kunststoffbeschichtung, vorzugsweise aufgebrachte 
Acrylatbeschichtung bzw. Polyurethanbeschichtung, 

10 ausgefuhrt sein. Auch eine Kautschukbeschichtung ist 
denkbar. 

[0008] SchlieBlich fallen unter den Oberbegriff der 
nichttextilen Maschengrundschicht im Rahmen der Er- 
findung auch Kunststoffschaumschichten. Diese kon- 

is nen vorzugsweise aus Polyurethan hergestellt werden, 
welcher auf das Tragerband aufgeschaumt und an- 
schlieBend geglattet und heiB kalandriert wird. 
[0009] Selbstverstandlich liegen auch Kombinationen 
der zuvor beschriebenen drei grundsatzlichen Ausge- 

20 staltungen der Maschengrundschicht im Rahmen der 
Erfindung. D.h., es ist denkbar, eine Kunststofffolie zu- 
satzlich mit einer Kunststoffbeschichtung auszurusten. 
Auch liegen ohne Zweifel Kombinationen einer Kunst- 
stofffolie mit einer zusatzlichen Kunststoffschaum- 

25 schicht im Rahmen der Erfindung. 

[0010] Dabei erfullt die nichttextile Maschengrund- 
schicht im wesentlichen zwei Funktionen. Zum Einen 
sorgt sie fur eine Stabtlisierung des zumeist vollstandig 
aus Velours bestehenden Tragerbandes. Denn nach 

30 dem Aufbringen der Maschengrundschicht fuhren in 
Langs- und/oder Querrichtung des Klebebandes aufge- 
brachte Zugkrafte zu deutlich verringerten Dehnungen 
und damit verbundenen Verjungungen des Klebeban- 
des im Ganzen. Zum Anderen dient die Maschengrund- 

35 schicht als Trager fur die hierauf aufgetragene, insbe- 
sondere aufgerakelte, Kleberbeschichtung. Sie sorgt 
hier dafur, dass der eingesetzte Kleber praktisch nicht 
in das Tragerband bzw. das hier eingesetzte Velours 
eindringen kann. Ein Verkleben des Velours wird also 

40 zuverlassig verhindert. Seine Schmiegsamkeit und das 
positive GerSuschverhalten bleiben erhalten. AuBer- 
dem lasst sich der Bedarf an Adhasivmitteln auf ein Mi- 
nimum reduzieren. 

[0011] Die Dehnbarkeit der Maschengrundschicht 
45 kann vorteilhaft uber die Auswahl einer geeigneten 
Kunststoffbeschichtung eingestellt und an gegebenen- 
falls wechselnde Bedingungen angepasst werden. Au- 
Berdem lasst sich eine solche Kunststoffbeschichtung 
vemetzen. Dabei sorgen die durch die thermische Ver- 
so netzung eingebrachten Verknupfungen im Molekulver- 
bund der Kunststoffbeschichtung dafur, dass das Deh- 
nungsverhalten des Tragerbandes im Ganzen in ge- 
wunschter Weise beeinflusst werden kann. Denn typi- 
scherweise fuhren viele Vernetzungspunkte gleichsam 
55 zu einer groBen Federkonstante, also geringen Auslen- 
kungen bei vorgegebener Kraft, wahrend eine demge- 
genuber verringerte Anzahl von Vernetzungspunkten 
eine erhohte Elastizitfit nach sich zieht. - Sofem als 
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Kunststoffbeschichtung eine Acrylatbeschichtung zum 
Einsatz kommt, mag diese vorzugsweise aufgespruht 
werden. 

[0012] Die auf die Maschengrundschicht aufgebrach- 
te Kleberbeschichtung kann ihrerseits als Acrylat- und/ 
oder Kautschukkleberbeschichtung ausgefuhrt sein. 
Auch an dieser Stelle ist eine Vernetzung mittels UV- 
Bestrahlung denkbar. 

[0013] SchlieBlich lasst sich das gesamte Klebeband 
flammfest ausrusten, urn dem primaren Anwendungs- 
fall der Bundelung von Kabeln besonders im Motorraum 
eines Kraftfahrzeuges Rechnung zu tragen. 
[0014] Nach einer anderen Alternative schlagt die Er- 
findung bei einem gattungsgemaBen Klebeband vor, 
dass das Tragerband auf Veloursbasis mit einer Ma- 
schendichte von mehr als 5.000 pro dm 2 , insbesondere 
im Bereich von etwa 25.000 pro dm 2 bis 50.000 pro dm 2 , 
ausgelegt ist. Vorzugsweise liegt die Maschendichte in 
einem Bereich von ca. 30.000 pro dm 2 bis ca. 40.000 
pro dm 2 . Eine solche Maschendichte wird in der Regel 
so erreicht, dass das Tragerband auf Veloursbasis bzw. 
das dazugehorige Velours mit Maschenreihen ausgeru- 
stet ist, deren Anzahl im Bereich von etwa 160 bis 190 
Maschen pro dm betragt. Mit dm ist dabei nach der ub- 
lichen Notation ein Dezimeter, also ein Zehntel Meter, 
gemeint. 

[0015] Ferner sieht die Erfindung vor, dass das Tra- 
gerband eine Maschenstabchendichte im Bereich von 
etwa 180 bis 240 Maschenstabchen/dm aufweist. 
[0016] In samtlichen Fallen kann das Tragerband aus 
einem Velours mit nach auf3en weisenden Velours- 
schlingen ausgenjstet sein. Dabei kann die Schlingen- 
lange zwischen 0,8 bis 2 mm betragen. Wie ailgemein 
bekannt, lassen sich die Veloursschlingen in einem 
Rauprozess hochrauen und konnen gegebenenfalls 
thermofixiert ausgerustet sein. 
[0017] Folglich besteht das Tragerband zumeist aus 
einem wenigstens zweibarrigen Wirkwaren-Velours, 
wie dies grundsatzlich in DE 298 23 462 U 1 beschrieben 
ist. Einzelheiten der Herstellung eines solchen Velours 
lassen sich aus DE 35 38 794 C1 entnehmen. 
[0018] Die nach auBen weisenden Veloursschlingen 
ubernehmen im Rahmen der Erfindung primardie Funk- 
tion derSchallisolation, weil sie gleichsam als Mikropuf- 
fer wirken. AuBerdem gewahrleisten die Veloursschlin- 
gen einen ausgezelchneten Abriebschutz, weil sich frei 
beweglichen Schlingen einer von auBen einwirkenden 
Scheuerbewegung stets anpassen und somit kaum in 
Mitleidenschaft gezogen werden. Dagegen kommt der 
unterhalb dieser auBeren bzw. zweiten Barre angeord- 
neten ersten Barre groBtenteils eine Stutz- und Stabili- 
sierungsfunktion zu. 

[0019] Grundsatzlich kann die zweite Barre mit den 
Veloursschlingen in geschlossener Samt- und/oderSu- 
persamtbindung ausgebildet sein. Eine wirkungsvolle 
Verankerung der Veloursschlingen gelingt dann, wenn 
diese jeweils in die darunter liegende Barre (die erste 
Barre) eingewirkt sind. 



[0020] Sofem ein dreibarriger Aufbau verfolgt wird, 
sind die Veloursschlingen in beide unterhalb der auBe- 
ren Barre angeordneten Schichten eingewirkt. Diese 
gleichsam mehrfache Verankerung der Veloursschlin- 

5 gen in der oder den darunter befindlichen Schichten 
fuhrtzu einer zuveriassigen undfunktionssicheren Fest- 
legung derselben. AuBerdem lassen sich die Velours- 
schlingen im Zuge des an sich bekannten Rauprozes- 
ses besonders weit aus dem Veloursgrundmaterial bzw. 

10 Tragerband herausziehen, so dass sich zwangslaufig 
die beschriebenen Schlingenlangen einstellen. Dabei 
hat sich herausgestellt, dass die Schallisolationsfahig- 
keit urn so wirkungsvoller ausgepragt ist, je langer die 
Veloursschlingen aus der auBeren bzw. zweiten Barre 

f5 herausragen. 

[0021] Das Tragerband auf Veloursbasis ist in der Re- 
gel aus Polyamid oder einem Polyester bzw. Polyester- 
gemisch hergestellt. Dabei greift die Erfindung - wie be- 
reits ausgefuhrt - in der auBeren, mit den Veloursschlin- 

20 gen ausgerusteten Schicht, auf eine Samt- bzw. Super- 
samtbindung zuruck, wahrend die darunter befindliche 
Schicht bzw. die darunter befindlichen Schichten jeweils 
in geschlossener Trikotbindung gewirkt ausgefuhrt ist 
bzw. sind. 

25 [0022] Die Feinheit der als Grundmaterial eingesetz- 
ten Filamente an dieser Stelle, d.h. im Bereich der so- 
genannten Unterkette, kann zwischen 20 dtex und 100 
dtex liegen. Im Rahmen der Samtbindung in der oberen 
Schicht bzw. der Oberkette des zugehorigen Kettstuhl- 

30 wirkwaren-Velours kommen Synthetikfilamente zum 
Einsatz. Dabei sorgt die beschriebene Wirkart fur Ve- 
loursschlingen, welche sich quer bzw. senkrecht zur 
Ebene der darunter befindlichen Barre bzw. der Barren 
erstrecken. 

35 [0023] Die Gesamtdicke des Tragerbandes bzw. des 
hier eingesetzten Wirkwaren-Velours ist zwischen 0,8 
mm und 2 mm angesiedelt. Hierbei ist zu berucksichti- 
gen, dass das Tragerband bekanntermaBen auf eine 
zusaUliche Vliesschicht - wie sie DE 298 23 462 U1 for- 

40 dert - bewusst verzichtet. Das Flachengewicht mag 
Werte annehmen, die im Bereich zwischen 50 g/m 2 und 
400 g/m 2 liegen. 

[0024] Selbstverstandlich konnen die jeweiligen Fila- 
mente als Grundmaterial eingefarbt werden, urn opti- 
cs schen oder technischen Anforderungen zu entspre- 
chen. Die Schallisolationsf&higkeit der Veloursschlin- 
gen kann dadurch noch gesteigert werden, dass die ge- 
raute Wirkware im Rahmen einer Thermofixierung 
HeiBluft zwischen 150°C bis 200°C ausgesetzt wird. 
so Nach dieser Behandlung verformen sich die Velours- 
schlingen unter Druckbelastung, richten sich bei Entla- 
stung jedoch nach einer gewissen Erholzeit wieder auf 
und nehmen die Ausgangsstellung ein. Man beobachtet 
also ein einwandfreies Relaxationsverhalten. 
55 [0025] Ublicherweise betragt das Flachengewicht 
des Klebebandes bzw. Vetours-Klebebandes ca. 210 g/ 
m 2 bis 350 g/m 2 . Als bevorzugtes Polymer zur Herstel- . 
lung der zugehorigen Filamente des Tragermaterials 
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hat sich Polyamid, vorzugsweise PA6, Oder Polyester 
herausgestellt. Dadurch lasst sich eine ReiBdehnung 
des Tragermaterials und damit des gesamten Klebe- 
bandes im Bereich zwischen 30% bis 70% darstellen. 
Die ReiBfestigkeit des Klebebandes bzw. des Trager- 
bandes auf Veloursbasis in Langsrichtung liegt im Be- 
reich von etwa 100 N/cm bis 200 N/cm, vorzugsweise 
zwischen 130 N/cm und 170 N/cm. 
[0026] Bei dem Tragerband kann es sich urn einen 
zweibarrigen Kettvelours handeln, welcher aus einer 
Unterkette bzw. ersten Legebarre und einer Oberkette 
bzw. zweiten Legebarre zusammensetzt. Das heiBt, es 
wird beim Aufbau des Tragerbandes auf Veloursbasis 
vergleichbar vorgegangen, wie dies in DE 298 23 462 
U1 beschrieben ist. Im Gegensatz hierzu verzlchtet die 
Erfindung jedoch regelmaBig auf eine Zwischenschicht 
zwischen Tragerband auf Veloursbasis und der eigent- 
lichen Kleberbeschichtung. Diese kann entfallen, weil 
das Tragerband auf Veloursbasis mit seiner bedeutend 
hoheren Maschendichte eine quasi-geschlossene 
Oberflache fur die darauf aufzubringende Kleberbe- 
schichtung darstellt. Jedenfalls wird hierdurch sicherge- 
stellt, dass der Kleber beim Auftrag (z.B. durch Aufra- 
keln) nicht in darunter bef indliche Schichten des Velours 
eindringen kann. Vielmehrsorgen Adhasionskrafte zwi- 
schen Kleber und Tragerband auf Veloursbasis dafur, 
dass die einzelnen Maschen zwar mit dem Kleber be- 
netzt werden, dieser allerdings nicht durch die Maschen 
hindurchdringen kann. 

[0027] Bei dem Tragerband handelt es sich in der Re- 
gel urn eln zweibarriges Kettvelours, dessen Kettenge- 
wirk aus zwei Fadenketten zusammengesetzt ist. Diese 
Fadenketten sind groBtenteils zwei gleichlegige Ketten, 
vorzugsweise eine Unterkette mit Trikotbindung und ei- 
ne Oberkette mit Samtbindung Oder Supersamtbin- 
dung. Dieses Kettengewirk kann auf einer Rechts- 
Links-Kettenwirkmaschine mit einer bestimmten Fein- 
heit hergestellt werden. 

[0028] Dabei ist die erste Legebarre bzw. Unterkette 
des Tragerbandes auf Veloursbasis ublicherweise in ge- 
schlossener Trikotbindung gewirkt. Zusatzlich handelt 
es sich bei dem die erste Legebarre bzw. Unterkette des 
Tragerbandes ausbildenden Filamentgarn zumeist urn 
ein Multifilamentgarn. Dieses Multifilamentgarn kann 
aus funf bis zwanzig Einzelfilamenten, insbesondere 
achtbls zwdtf Einzelfilamenten pro Filament ausgefuhrt 
sein. Die Feinheit der Multifilamente fur die erste Lege- 
barre bzw. Unterkette des Tragers betragt im Allgemei- 
nen zwischen 50 dtex bis 90 dtex, insbesondere 67 dtex 
bis 88 dtex. 

[0029] Sofern im Rahmen der zweiten Legebarre 
bzw. Oberkette eine geschlossene Samtbindung bzw. 
Supersamtbindung verfolgt wird, uberbriicken deren 
Platinenmaschen funf Maschenstabchen (Samtbin- 
dung) bzw. sechs Maschenstabchen (Supersamtbin- 
dung). Deren Maschenkopfe verbinden sich fuBseitig 
mit den Maschenkopfen der ublicherweise darunter be- 
findlichen ersten Legebarre bzw. Unterkette. Diese bil- 



det im nachfolgenden Rauprozess aufrecht stehende 
Fiorschlingen aus. 

[0030] Die Feinheit der Multifilamentgarne fur die 
zweite Legebarre bzw. Oberkette des Tragerbandes ist 

5 zwischen 50 bis 90 dtex, insbesondere zwischen 67 bis 
88 dtex, angesiedelt. Die Schlingenhohe der Schlingen 
des Tragerbandes bzw. die Fiorschlingen, welche im 
Rahmen des Rauprozesses aus der Unterkette ausge- 
bildet werden, betragt zwischen 0,9 und 1 ,7 mm. Hier- 

10 durch wird die besondere Anschmiegsamkeit des erfin- 
dungsgemaBen Klebebandes bei gleichzeitig maxima- 
ler Unterdruckung eventueller Klappergerausche er- 
reicht. 

[0031] Die Anzahl der Schlingen in der zweiten Lege- 

15 barre bzw. Oberkette des Tragerbandes betragt zwi- 
schen 3.000 und 4.200 pro cm 2 . Als vorteilhaft hat sich 
herausgestellt, die Gesamtdicke des Tragermaterials 
bzw. des Tragerbandes und damit des Klebebandes im 
Ganzen im Bereich zwischen 1 ,5 bis 2,4 mm auszubil- 

20 den. Dieser Umstand fuhrt dazu, dass eben auf eine zu- 
satzliche Zwischenschicht - wie nach dem Stand der 
Technik obligatorisch - verzichtet werden kann. Es ver- 
steht sich, dass sowohl Ober- als auch Unterkettmate- 
rial, d.h. das Tragerband im Ganzen und damit das Kle- 

25 beband insgesamt, jede gewunschte Farbung aufwei- 
sen kann. AuBerdem empfiehlt die Erfindung, die Fila- 
mente der ersten und zweiten Legebarre von Unter- 
bzw. Oberkette zu hydrophobieren, d.h., wasserabsto- 
Bend auszurusten. Dadurch lassen sich die beschriebe- 

30 nen Adhasionseffekte zwischen Kleber und Tragerband 
auf Veloursbasis positiv beeinflussen. Auch kommt es 
hierdurch infolge Kohasion zu einer gleichmaBigen Ver- 
teilung der Kleberbeschichtung, ohnedass dieser ins In- 
nere des Tragerbandes aus Velours eindringt. 

35 SchlieBlich lassen sich die jeweils aufrechtstehenden 
Schlingen bzw. Veloursschlingen nicht nur aufrichten, 
sondern in dieser Position auch thermofixieren. 
[0032] Als Kleberbeschichtung bzw. aufgebrachter 
Haftklebstoff hat sich ein Klebstoff auf Kautschuk-, Syn- 

40 thesekautschuk- oder Acrylatbasis als geeignet heraus- 
gestellt. Dieser liegt in der Regel als UV-vernetzbarer 
Acrylat- oder Kautschukhaftklebstoff vor. Eine solche 
Vorgehensweise ist mit dem Vorteil einer hohen Tempe- 
ratur- sowie Alterungsbestandigkeit verbunden. Folg- 

^5 nch konnen selbst im Motorraum auftretende erhohte 
Temperaturen einer solchen Kleberbeschichtung nichts 
anhaben. Zudem weisen UV-vernetzte bzw. -vernetzba- 
re Haftklebstoffe eine hohe Medienbestandigkeit ge- 
genuberz.B. Motoroi, Benzin etc. auf. 

so [0033] AuBerdem gestatten derartige UV-vernetzba- 
re Haftklebstoffe eine Variation ihrer physikalischen Ei- 
genschaften. Hierzu gehoren im wesentlichen ihre Ad- 
hasionsfahigkeit sowie Scherfestigkeit. Denn diese Pa- 
rameter lassen sich durch Variation der UV-Dosis bei 

55 der Vernetzung flexibel einstellen. - Der Klebstoff wird 
zumeist in Schichten mit einem Flachengewicht im Be- 
reich zwischen 50 g/m 2 bis 150 g/m 2 , vorzugsweise 70 
g/m 2 bis 100 g/m 2 , aufgetragen. 
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[0034] In samtlichen beschriebenen Fallen wird ein 
Klebe- bzw. Wickelband zur Verfugung gestellt, das In 
blsher nicht fur moglich gehaltener Art und Welse elne 
hervorragende Schallisolationsfahigkeit mit elnfachem, 
preisgunstigen und funktionssicheren Aufbau kombi- 
niert. Dabei gewahrleistet entweder die nichttextile Ma- 
schengrundschlcht Oder die spezielle Dichte und stabile 
Auslegung desTragerbandes auf Veloursbasis das pro- 
blemlose Aufbringen des Haftklebers bzw. der Kleber- 
beschichtung. Man erreicht zudem ausgezeichnete 
Werte im Bereich Schalldammung und Abriebschutz. 
Das helBt, ein zusStzliches Vlies - wie es die DE 298 23 
462 U1 fordert - ist ausdrticklich nicht notwendig. 
[0035] Das fiihrt zu enormen Kosteneinsparungen bei 
der Herstellung des erfindungsgemaBen Klebebandes. 
Dabei werden vergleichbare Flachengewichte zur Ver- 
fugung gestellt, wie sle im Stand derTechnik gang und 
gabe sind. Das spricht fur eine besonders gute Hand- 
habbarkeit des beschriebenen Klebebandes. Hinzu 
kommt, dass das Tragerband und damit das Klebeband 
im Ganzen sehr weich ausgefuhrt ist und sich hervorra- 
gend an den solchermaBen umwickelten Kabelsatz an- 
schmiegt. Dennoch ist ein hoher Abriebschutz fur den 
Kabelsatz gewahrleistet, so dass das betreffende Kle- 
beband fur den Einsatz im Automobilsektor pradesti- 
nlert ist. 

[0036] UV-Stabilisatoren mogen schlieBlich dafursor- 
gen, dass ein alterungsbedingterZerfall des Klebeban- 
des verhindert wird. Durch den Zusatz von Ammonium- 
polyphosphat Oder vergleichbarer Flammschutzmittel 
gelingt eine insgesamt flammfeste Ausrustung, die be! 
dem primaren Einsatzzweck von besonderer Bedeu- 
tung ist. SchlieBlich liegt es naturlich im Rahmen der Er- 
f indung, das Tragerband auf Veloursbasis zusatzlich zu- 
mindest bereichsweise zu lackieren, urn so die Stabilitat 
bzw. Steifigkeit zu erhohen. Man kann naturlich an die- 
ser Stelle auch von vornherein auf ein entsprechend dik- 
kes Tragerband zuriickgreifen. Durch den Einsatz eines 
UV-vernetzbaren Acrylat- oder Kautschuk-Haftklebstof- 
fes lasst sich eine besonders hohe Medienbestandigkeit 
gegenuber Motorol, Benzin etc. erreichen. Auch diese 
Haftklebstoffe bzw. die Kleberbeschichtung im Ganzen 
konnen bzw. kann schwer entflammbar ausgestaltet 
sein. 

[0037] Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer 
lediglich ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeich- 
nung naher erlautert. Die Figur 1 zeigt ein Klebeband 
im Langsschnitt.wahrend in der Figur 2 das Tragerband 
auf Veloursbasis im Detail dargestellt ist, und zwar in 
Samtbindung. Die Figur 3 stellt schlieBlich den Gegen- 
stand nach Fig. 2 in Supersamtbindung dar. 
[0038] In der Darstellung gemaB Fig. 1 ist ein Klebe- 
band zu erkennen, welches nach dem Ausfuhrungsbei- 
spiel als Wickelband zur Bundelung oder zum Umman- 
teln von Kabeln in Automobilen zum Einsatz kommt. Zu 
seinem grunds&tzlichen Aufbau gehort ein Tragerband 
1 auf Veloursbasis, welches mlt einer Kleberbeschich- 
tung 2 ausgerustet ist. Diese Kleberbeschichtung 2 be- 



deckt zumindest bereichsweise das vorgenannte Tra- 
gerband 1 . 

[0039] ErfindungsgemaB findet sich zwischen der 
Kleberbeschichtung 2 und dem Tragerband 1 eine das 

s Velours verfestigende nichttextile Maschengrund- 
schicht 3 oder ist das Tragerband auf Veloursbasis mit 
einer Maschendichte im Bereich von etwa 25.000 pro 
dm 2 bis 50.000 dm 2 ausgerustet, so dass auf die vor- 
genannte Schicht 3 verzichtet werden kann. Dann wird 

10 die Kleberbeschichtung 2 direkt auf das Tragerband 1 
aufgebracht. 

[0040] Im Rahmen des dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiels nach Fig. 1 handelt es sich bei der nichttextilen 
Maschengrundschicht 3 urn eine Kunststofffolie bzw. 

is Polyesterfolie 3. Die Polyesterfolie 3 und die Kleberbe- 
schichtung 2 bilden eine Einheit in Form eines doppel- 
seitigen Klebebandes, welches im Zuge der Fertigung 
mit dem Tragerband vereinigt wird. 
[0041] In samtlichen Fallen handelt es sich bei dem 

20 Tragerband 1 urn ein Wirkwaren-Velours 1 mit nach au- 
Ben weisenden und lediglich angedeuteten Velours- 
schlingen 4. Diese Veloursschlingen 4 ubernehmen pri- 
mardie Schallisolation und bilden eine auBere Barre 5. 
Neben dieser auBeren bzw. zweiten Barre 5 mit Samt- 

25 bindung bzw. Supersamtbindung findet sich darunter ei- 
ne erste Barre 6 in Trikotbindung. Die Veloursschlingen 
4 sind nicht nur in die zweite Barre 5, sondern auch in 
die darunter liegende erste Barre 6 eingewirkt. Das Tra- 
gerband 1 setztsich aus Filamenten auf Polyamid-oder 

30 Polyesterbasis mit den zuvor beschriebenen Eigen- 
schaften zusammen. 

[0042] In der Fig. 2 ist das Tragerband 1 im Detail dar- 
gestellt, und zwar in Samtbindung. Wie bereits be- 
schrieben, eignet sich dieses Tragerband 1 auf Velours- 

35 basis grundsatzlich dazu, entweder in Kombination mit 
einer das Velours verfestigenden nichttextilen Ma- 
schengrundschicht 3 die Kleberbeschichtung 2 aufzu- 
nehmen oder bei entsprechender Maschendichte des 
Tragerbandes 1 die Kleberbeschichtung 2 direkt auf- 

^0 bringen zu konnen. Genauer ausgedruckt, wird in der 
Fig. 2 die SuBere bzw. zweite Barre 5 mit Samtbindung 
dargestellt, wahrend die Fig. 3 an dieser Stelle eine Su- 
persamtbindung zeigt. 

[0043] Man erkennt in der Fig. 2, dass Platinenma- 
^5 schen 7 in der zweiten Oberkette bzw. zweiten Barre 5 
funf Maschenst&bchen uberbrucken, w&hrend die Pla- 
tinenmaschen 7 bei der Supersamtbindung nach Fig. 3 
sechs Maschenstabchen uberbrucken. Die Maschen- 
stabchen verfugen uber Maschenkopfe 8 in der zweiten 
so Barre 5 bzw. Oberkette, die sich im Warengrund mit Ma- 
schenkopfen 9 der ersten Barre 6 bzw. Unterkette fest 
verbinden. Die erste Barre 6 bzw. Unterkette wird in ei- 
nem nachfolgenden Rauprozess zu aufrecht stehenden 
Florschlingen bzw. den Veloursschlingen 4 ausgebildet, 
55 die gegebenenfalls thermofixiert werden konnen. 
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PatentansprOche 

1 . Klebeband zum Ummanteln von beispielsweise Ka- 
beln in Automobilen, Rohren od. dgl. zumeist lang- 
gestreckten Objekten, mit einem Tragerband (1 ) auf 
Veloursbasis, und mit einer wenigstens bereichs- 
weise auf das Tragerband (1) aufgebrachten Kle- 
berbeschichtung (2), dadurch gekennzeichnet, 
dass zwischen Kleberbeschichtung (2) undTrager- 
band (1) eine das Velours verfestigende, nichttexti- 
le Maschengrundschicht (3) angeordnet ist. 



9. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Tr&gerband (1) 
als Kettengewirk aus zwei Fadenketten zusammen- 
gesetzt ist, wobei vorzugsweise eine Unterkette mit 

s Trikotbindung und eine Oberkette mit Samtbindung 
oder Supersamtbindung vorliegen. 

10. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Tragerband (1) 

10 aus einem zumindest zweibarrigen Wiri<waren-Ve- 
lours (5, 6) aufgebaut ist. 



2. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die nichttextile Maschengrund- 
schicht (3) als Kunststofffolie (3), vorzugsweise ad- 15 
hasiv mit dem Tragerband (1) verbundene Poly- 
esterfolie (3), und/oder Kunststoffbeschichtung, 
vorzugsweise Acrylatbeschichtung, und/oder 
Kunststoffschaumschicht aus vorzugsweise auf 
das Tragerband aufgeschaumtem Polyurethan, 20 
ausgebildet ist. 



3. Klebeband zum Ummanteln von beispielsweise Ka- 
beln in Automobilen, Rohren Oder dergleichen zu- 
meist langgestreckten Objekten, mit einem Trager- 25 
band (1) auf Veloursbasis, und mit einer wenigstens 
bereichsweise auf das Tragerband aufgebrachten 
Kleberbeschichtung (2), dadurch gekennzeich- 
net, dass das Tragerband (1) eine Maschendichte 
von mehr als 5.000 pro dm 2 , insbesondere im Be- 30 
reich von etwa 25.000 pro dm 2 bis 50.000 pro dm 2 
aufweist. 



4. Klebeband nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Tragerband (1) Maschenreihen 35 
in einer Anzahl von etwa 160 bis 190 Maschen pro 
dm aufweist. 



5. Klebeband nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Tragerband (1) eine Ma- 40 
schenstabchendichte im Bereich von etwa 1 80 bis 
240 Maschenstabchen/dm besitzt. 



6. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Tragerband (1) 
nach auBen weisende Veloursschlingen (4) mit ei- 
ner Schlingenlange im Bereich von 0,8 bis 2 mm 
aufweist. 



7. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 50 
durch gekennzeichnet, dass dessen Flachenge- 
wicht im Bereich zwischen 50 bis 400 g/m 2 ange- 
siedelt ist. 



8. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 55 
durch gekennzeichnet, dass dieses eine 
ReiGdehnung im Bereich von 30 bis 70% in Langs- 
richtung aufweist. 
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